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OZET

Dokuma sanatinin ¢ok eski donemlerden beri var oldugu Aksaray Selcuklu ve Osmanli doneminde
de 6nemli bir hali dokuma merkezi oldugunu beyan eden kaynaklar bulunmaktadir. Hali ve kilim
dokuma da kullanilan dokuma iplerin eskiden beri dokumacilar tarafindan el emegi ile elde edildigi
bilinmektedir. Ancak giinlimiizde gelisen teknoloji ile el emegiyle ile elde edilen dokuma iplerinin
bir¢gogunun yerine hazir fabrikasyon iiretimi olan ipler kullanildig1 goriilmektedir.

Koyunlarin sirtindan kirkilarak elde edilen ve bolgesel olarak kalitesine gore ayrilan yiinlerin
yikanarak temizlenmesi, hallag makinesi ile ¢irpilmasi ve daha sonra kirman, ¢ikrik ve ig gibi ip
egirme aletleri ile egrilmekte idi.

Yiiniin kalitesini bolgesel olarak sirtinin yiinii daha kaliteli bacak ve karin alti yiinler daha az
kaliteli olarak ayrilmaktadir. Daha ¢ok dokumada sirt bolgesinin ylinii kullanilmaktadir.
Gilinlimiizde artik ¢irpma islemi makine ile yapilmakta ve daha sonrasinda tarak adi verilen makine
ile some yani yumak haline getirilerek ip egirme aletleri ile egrilmektedir.

Iplerin egrilmesinde kullanilan aletlerden ¢ikrikta zamanla degisime gitmis ilk olarak ayak giiciiyle
donen carklarin yerini elektrik ile donen ¢ikriklar almistir. Zamanla dokuma iplerinde el emegi ile
iiretilen iplerin yerine hazir iiretimi olan iplere zamanla talep artmistir.

Bu calisma ile genel olarak Aksaray ve ¢evresinde dokumada kullanilan iplerin elde edilmesi ve
islem basamaklar1 iizerine alan arastirmasi yapilarak, yapilan goériismeler ve elde edilen bilgilerin
yazil literatiir olarak paylasimi amag edinilmistir.

Anahtar Kelimeler: Aksaray, Dokuma, Ip, Egirme, Boya

ABSTRACT

There are sources that state that Aksaray, where the art of weaving has existed since ancient times,
was an important carpet weaving center in the Seljuk and Ottoman periods. It is known that the
weaving threads used in carpet and rug weaving have been obtained by hand by weavers since the
past. However, today, with the developing technology, it is seen that ready-made fabricated threads
are used instead of most of the weaving threads obtained by hand. The wool obtained by shearing
the backs of the sheep and separated regionally according to their quality was washed and cleaned,
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whipped with a blowroom and then spun with yarn spinning tools such as chimney, spinning wheel
and spindle.

The quality of wool is regionally distinguished from the wool of the back as better quality leg and
under-belly wool as less quality. The wool of the back area is used mostly in weaving.

Nowadays, the whipping process is done with the machine and then it is spun with the yarn
spinning tools by spinning it with a machine called comb.

Among the tools used in spinning the ropes, the spinning wheel has changed over time, first of all
the wheels rotating with foot power have been replaced by electric spinning wheels. In time, the
demand for ready-made yarns instead of hand-produced yarns in weaving yarns increased over
time.

With this study, it is aimed to obtain the yarns used in weaving in Aksaray and its surroundings and
to make a field research on the process steps and to share the interviews and the obtained
information as written literature.

Keywords: Aksaray, Weaving, Yarn, Spinning, Dye

GIRIS

Hal1 ve kilim dokumalar; dokuma 6ncesi hazirlik, dokuma ve dokuma bitimi islemleri olmak tizere
iic boliimden olugmaktadir. Bu ¢alisma ile Aksaray yoresinde dokumacilik ile ugrasan Armutlu,
Incesu, Sultanhani, Yenikent, Karacoren, Dikmen, Akgakent, Taspinar gibi yerlesim yerlerinde alan
arastirmasi yapilmistir. Yapilan alan arastirmast sonucunda dokumaya hazirlik asamasinda
dokumada kullanilmak {izere hazirlanan dokuma iplerinin elde edilmesinde kullanilan ara¢ ve
geregler ve islem basamaklari hakkinda elde edilen verilerin yazili olarak paylasimi
gerceklestirilmistir.

Dokuma sanatinin Aksaray ve ¢evresinde ¢ok eski tarihlere dayandigi bilinmektedir. Dokumalarin
ilk olarak insanlarin yasadiklar1i meskenlerde, ¢adir veya evlerinde sergi yaygisi olarak soguktan
korunma amacl ortaya ¢iktig1 ve sonrasinda zamanla sanata doniistiigii bilinmektedir. Ilk dokuma
ornekleri ile glinlimiizdeki dokuma 6rneklerine bakildiginda zamanla gelisen teknoloji ve insanlarin
talebi yoniinde dokumalarin renk, desen ve kompozisyon 6zelliklerinde ve kullanilan malzemelerin
temininde degisim yasandig1 goriilmektedir.

Tiirk-islam kiiltiirii icinde hali, toplumun estetik duyus ve goriislerinin yansidigi alanlardan biridir.
Diigiimlii ilk halilar Orta Asya'da Tiirkler tarafindan dokunmaya baslanmistir. Bu durum gelismis
bir teknolojinin habercisidir. Ibn-i Batuta kitabinda "Aksaray halilarinin ilk kaynagi Tokariz ve
Taspinar'dir” der. Renklerinin solmazlig ile meshur halilarin Suriye, Irak, Misir, Hindistan, Cin ve
Tiirk tlkelerine ihra¢ edildigini yazar ( Kirag, 1998, s;84).

Aksaray ve g¢evresi de koklii bir hali dokuma gelenegine sahiptir. Ge¢misin bu {inli merkezi,
karakteri acgiklayabilecek eski halilarin yoklugu nedeniyle, yeterince taninmamistir. Tarihi
kaynaklarda ve halicilikla ilgili yaymlarda da sadece Aksaray’in Selguklular devri halicilig
hakkindaki seyahatname bilgileri verilmektedir ( Deniz, 2013:177).

Aksaray ve g¢evresinde dokuma Orneklerini hali ve kilim dokumalar1 olarak iki grupta
toplanmaktadir. Hali dokumalar genellikle yastik, minder, heybe, taban, ¢ift vb. benzer hav
yiiksekligi 3 ile 5 cm arasinda degigmekte olup, kilim dokumalar genellikle bezayagi, cicim veya
zili tekniginde dokunan c¢uval, kilim, heybe vb. dokuma 6rnekleridir.

Aksaray yoresi dokumalarin1 olusturan her iki grup Orneklerinin elde edilmesinde kullanilan
dokuma iplerinin elde edilmesinde ¢ikrik, ig ve kirmen kullanilmaktadir. Oncesinde her asamas: el
emegi isteyen ipliklerde gliniimiizde fabrika iiretimi iplerde kullanildig1 gériilmektedir.

Yorede eskiden beri kiiciikbas hayvanciligin gecim kaynaklarindan biri oldugu bilinmektedir.
Koyunlarin sadece eti ve siitlinlin disinda yiinii de ekonomiye katki saglamaktadir. Eski donemler
incelendiginde koyunyiiniinden elde edilen dokumalarin aile ekonomisine biiyiik katki sagladig
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goriilmektedir. Koyun yiinii dokumanin ham maddesidir. Yiiniin kirkilarak elde edilmesi ve daha
sonra yapilan iglemler giiniimiizde artik insan giiciine olan ihtiyaci oldukc¢a diistirmiistiir.

Dokuma iplerinin Elde Edilme Yontemlerinde Kullanilan Arac ve Gerecler:
Kirkhk: Bir makas cesidi olan kirklik koyunlarin yiiniiniin kesilmesinde eskiden beri kullanilan

aractir. Koyunun kesim esnasinda kagmasin veya yaralanma olmasin diye ligayagi birbirine
catilarak baglanarak yiin kesim islemi yapilmaktadir. El yardimi ile ¢alisan makasin kullanimi ¢ok

eskidir (Torun, 2020).

Fotograf 1. Kirklik Aleti(Kili¢ Karatay,2020).

Giiniimiizde gelisen teknoloji ile yerini yavas yavas koyun tiras makinesine birakmaktadir.

Fotograf 2. Tiras makinesi(Kili¢ Karatay,2020).

Yiin: Genellikle koyunyiinii kullanilmaktadir. Yaz mevsiminde koyunlarin yiinii koyunlarin
sirtindan kirklik denilen makas ile kesilmektedir. Ancak giinlimiizde bu islem tiras makinesi ile de
yapilmaktadir(Baylan, 2020).

Fotograf 3. Kogful-q yl'im'i(thé Karatay,2020).
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Cirpma Makinesi: Yiinleri ¢irparak kabartan makinedir. Ust taraftan atilan yiinler alt taraftan
¢irpilmis olarak alinmaktadir (Ulkii, 2020).

Fotograf 4. Cirpma Makinesi(Kili¢ Karatay,2020).
Tarak (Some) Makinesi: Ebat olarak biiyiik olan ve iki yonlii olan makine ¢irpilan yiinlerin some

olarak yumaga c¢evrilmesi islemini yapmaktadir. Kiigiiklii biiyiiklii disli ¢arklar1 olan makinenin
arka yatak kismina yiinler ince bir katman olarak verilmektedir(Ulkii, 2020).

Fotograf 5. Tarak Makinesi arka yiin verilen kismi1(Kili¢ Karatay,2020).

Verilen yiinler 6n tarafta orta kisimda bulunan oluk {izerinde birleserek yumak olarak makaralarda
sartlmaktadir (Ulkii, 2020).

Fotograf 6. Tarak Makinesi 6n sdme yapan kls(thg: Karatay,2020).

Cikrik: Eskiden yilin egirmede sadece insan giicii ile c¢alisan ¢ikrik kullanilirken artik elektrikli
¢ikriklar kullanilmaktadir. iginde bilyelerin yer aldigi orta kismi delik olan bir ¢ember ve bu
cemberin etrafinda yer alan iki kanat ve bu kanatlarin birlestigi noktada daire seklinde bir ¢ubuk ile
biri biiyiik digeri kii¢iik olmak iizere iki cemberi bulunmaktadir. Bu ¢cemberlerin orta kisminda her
iki kanadi tutan ve kii¢lik makaraya bagli bir kol bulunmaktadir. Kii¢lik bir makaraya bagli olan
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kanat lastik yardimi ile alt kisminda yer alan biiylik makaraya bagl olup egiren kisinin ayag ile
basarak kaldirarak ayni yonde dénmesi ile egirme islemi gerceklesmektedir. iki kanadin iizerinde
belirli mesafelerle yerlestirilmis tirnaklar olup bu tirnaklara ip takilarak egrildik¢e ¢ogalan ipler iki
kanadin birlestigi cubuk iizerine sarilmaktadir. Cubuk boydan basa tamamen doldugunda el ile
sarilarak yumak haline getirilerek bosaltilmaktadir.

Ipini kendisi egirenler ipligi elde etmek icin ig ve ¢ikink (¢ikrik) kullaniyorlardi. Yorede ahsaptan
yapilmis, burgulu tezgahlar yaygindi (Deniz, 1999, s:113).

Fotograf 7. Insan gucu ile calisan ¢ikrik 6rnegi(Kili¢c Karatay,2020).

Glinlimiizde elektrikli c¢ikriklar kullanilarak c¢emberlerin dondiiriilme isleminde insan giicii
kullanilmamaktadir. Elektrik ile ¢alisan ¢ikriklarda iki kanadin dondiiriilmesi islemini ¢ikriklara
takilan dinamo adi verilen alet yapmaktadir. Elektrikli ¢ikriklarda da mesafeli tirnaklar kullanilarak
iki kanat arasinda bulunan ¢ubuk doluncaya kadar ip egrilmektedir. Her iki ¢ikrik modelinde de ipin
egrilerek sarmaya verilme islemi el ile yapilmaktadir.

g ‘ ‘ I‘
'ﬂ

Fotograf 8. Elektrik ile galsan cikrik 6rnegi(Kili¢ Karatay,2020).

Ig: Bilinen en ilkel ip egirme aletlerinden olup ii¢ parcadan olusmaktadir. Birinci par¢a ¢ubuk
halinde olan ve bas kismi ince alt kism1 biraz kalin olan aga¢ cubuktur. Alt kalin kisma avsak adi
verilen ikinci par¢a takilmaktadir. igin déndiiriilmesi icin metal bir kabin i¢ine beton dokiilerek bir
yemek kasiginin as kismi kesilerek oturtulur ve kurumasi saglanir. Avsagi takilan ig bu yapilan
kagsikl1 diizenek i¢inde daha rahat donerek egirme islemine kolaylik saglamaktadir. Gliniimiizde 1§
farkli olarak alt kismini iiste getirerek kullananlarda bulunmaktadir ( Torun, 2020).
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el

Fotograf 6 Ig 6fne§i(K1hg arata};,2020).

Kirman: Genellikle agagtan yapilan ve ortasinda kare seklinde boslugu olan iki kanadin birbiri
icinden gececek sekilde takilarak ortasindan alt kismi kalin {ist kismi ince olan bir ¢ubugun
gecirilmesi ile tutturulan ip egirme aletidir. Ortaya takilan ¢ubuk kirmani bir arada tutma islevi
gormektedir. Kanatlarin saga veya sola dondiiriilmesi ile elle egrilen ipe kivrim vererek
saglamlastirmaktadir (Akhuy, 2020).

Dort kanatli, ortasinda ¢ubugu bulunan ahsaptan yapilmis bir aragtir. Yiinii koluna dolayan egirici,
yiinli kirmen ¢ubugu {izerindeki tirnaga yerlestirir ve diigiim atar. Art1 k biitiin bos zamanlarinda
hatta isini yaparken dahi kirmeni sagdan sola dondiirerek egirir. Kirmen donerken ipi egirici kisi
yiinii incelterek birakir. Ip haline gelen kismi kirmen {izerine alarak isine aynen devam eder. Elde
edilen ipin kalinlig1 ve inceligi onu egiren elin maharetine baglhidir. Yumak haline gelmis ipi kirmen
iistiinden alir (Bodur, 1988, s;108).

Fotograf 10. Kirman 6rnegi(Kili¢ Karatay,2020).

Gelep aleti: Egrilen ipler boyanmadan once gelep haline getirilmektedir. Bu asamada ilk
zamanlarda kisilerin kulag¢ yaparak ellerinde yaptig1 ancak giiniimiizde gelep aparatinin kullanildig:
goriilmektedir. Iplerin boyama islemi bitip kuruduktan sonra da yine gelep aparati ile yumak
halinde sarilmaktadir ( Dinke, 2020).

, ¥
Fotograf 11. Gelep aparat1 (Kili¢ Karatay,2020).
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Biikriim Ciknigi: Bir yatay diizenek {lizerine yerlestirilmis bir ucunda biiyiik ortasindan lastik gecen
bir ¢ember ve diger ucunda ¢emberin ortasindan gegen lastigin ilizerinden gectigi bir makara
bulunmaktadir. Cemberin bulundugu noktada bir ¢evirme kolu mevcuttur. Makaranin ortasindan
gecirilerek monte edilmis bir ince metal ¢gubuk bulunmaktadir. Makara ve ¢ember ¢evirme kolu ile
dondiirtldiik¢e, makaranin u¢ kisminda bulunan ¢ubugun iizerine biikiilen ip sarilarak yumak elde
edilmektedir ( Torun, 2020).

- S

v==a I 3 .. s S X
Fotograf 12. Biikriim ¢ikrig1 6rnegi (Kili¢ Karatay,2020).

Egirme islemi tamamlanan ipler atki, ¢ozgii ve dokuma ipi olarak kendi aralarinda egrilme
kalitelerine gore ayrilmaktadir. Oncesinde ¢ikrik, ig veya kirman ile egrilen ipler inceligine gore
atki, ¢ozgii ve dokuma ipi olarak dokuma yapacak kadinlar tarafindan gruplara ayrilmaktadir. Atki
da genellikle iki, ¢dzgiide ise ii¢ veya dort kat ip biikiilmektedir. Ince diizeyde olanlar biikiilerek
atki veya ¢ozgiide bir veya birden fazla katlanarak biikriim ¢ikrigi ile biikiilmektedir. Cozgii ve atki
olacak ipler i¢in biikriim ¢ikrig1 kullanilmaktadir. Cozgiiler iic veya dort kat yapilarak biikriim
cikriginda iyice biikiilerek saglamlagsmasi dokuma boyunca dayanakligini saglamasi igin iyice
biikiilmektedir. Dokuma ipleri ise kalinlik kalitelerine gore tek veya cift katli olarak biikiimsiiz
renkli olarak dokumada desenlendirme isleminde kullanilmaktadir.

Hayatimizin her yoniinii etkileyen teknoloji bu alanda da etkili olmus, dokuma iplerinin elde
edilmesinde fabrikada elde edilen ipler kullanilmaya baglanmistir. Elde edilen iplerde kalinlik
faklar1 olusabiliyorken fabrikada iiretilen ipler tek atkisina, ¢cozgiisiine ve dokuma ipi olarak sabit
kalinlikta tiretilebilmektedir.

Dokuma Iplerinin Elde Edilmesinde Islem Basamaklar
Yiinler dncesinde kirklik ile veya tiras makinesi ile koyunlardan kesilerek bir yerde toplanir (Torun,
2020).

Fotograf 13. Kirklik le yiin ke Fotogrf 14. Tiras mansi ile ytlin kesimi
(Kilig Karatay,2020). (Kilig Karatay,2020).
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Kesilerek toplanan yiinler kalitesine gore ayristirildiktan sonra yikanarak temizlenmektedir(Torun,
2020).

Fotograf 15. Kesilen yiinlerin toplanmasi (Kili¢ Karatay,2020).

Yiinlerin temizlenmesinde eskiden kadinlar kanal boyunda, irmak kenarinda veya legenlerde
yikayarak temizligi yapilmaktadir. Giinlimiizde ise makinelerde yikanmaktadir (Torun , 2020).

Yo 435 ,
Fotograf 16. Kesilen ylinlerin legende Fotograf 17. Kesilen ylinlerin makinede
yikanmasi (Kili¢ Karatay,2020). Yikanmasi (Kili¢ Karatay,2020).

Temizligi yapilan yiinler ¢irpma adi verilen hallag makinesinde ¢irpilarak tiftikleme yani ¢irpma
islemi yapilmaktadir.
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Cirpilan yiinler tarak adi verilen makineye verilerek some haline getirilmektedir. Someler yiiniin
cekilmis ve egirilmeye hazir olarak sarilmis yumak halidir (Ulkii, 2020).

Fotograf 19. Yiinlerin séme haline gelmesi

Some olarak hazirlanan yiin yumaklar ¢ikrik, kirmen veya ig ile egrilerek ip haline getirilmektedir.
Egrilen dokuma ipleri genellikle bayanlar tarafindan kollar1 yardimi ile genis bir sekilde kulaglama
yontemi ile kelep haline getirilmektedir. Ancak bazi bolgelerde artik gelep aleti kullanilmaktadir.
Geleplenen ipler boyanarak kurumaya birakilmaktadir (Kilig, 2020).

Fotograf 20. Boyanan ip geleplerinin kurulmasi (Kili¢ Karatay,2020).

Hali dokuma kullanilacak ipler ¢ogunlukla iki kat olarak biikiilmeden kelep haline geldikten sonra
istenilen renklerde boyama islemi yapilmaktadir. Boyanan ipler kelep olarak boyandigi i¢in yeniden
sarilarak yumak haline getirilmektedir (Sanli, 2020).
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Kilim dokumada kullanilan ipler ise atki elde etme isleminde oldugu gibi iki kat olarak ince iplerin
biikiilmesi ile elde edilmekte ve daha sonra kulaglanarak kelep yapilmaktadir ( Katman, 2020).

Fotograf 22. Renklendirilmis iplerin yumak haline getirilmis hali (Kili¢ Karatay,2020).

Kelepler istege bagli olarak farkli renklerde boyanarak sonrasinda yumak haline getirilmektedir.
Atk1 ve ¢ozgii ipleri kelep haline getirilmemektedir. Bu ipler biikriim ¢ikriginda biikiildiikten sonra
yumak halinde sarilmaktadir. Cozgii ipleri ¢ozgili yapilirken istenilen ende ve boyda veya istenilen
cilede hali veya kilim ¢6zme isleminde kullanilmaktadir ( Akhuy, 2020).

SONUC

Eskiden beri dokuma merkezi olan Aksaray yoresinde dokumalarda kullanilan ipler genellikle el
emegi ile elde edilmektedir. Koyundan kirklik ile kirpilan yiinler daha sonra legenlerde yikanmakta
ve temizlenmektedir. Fakat simdilerde yikama makinesi kullanilmaktadir. Temizlenen yiinler
cirpilarak atki, ¢ozgii veya dokuma ipi olarak kalinliklarina gére dokumacilar tarafindan ayrilarak
dokuma icin hazirlanmaktadir. Cozgii ve atkida kullanilacak ipler dokumacinin yapacagi dokuma

kalitesine gore iki veya li¢ kat olarak biikiilerek hazirlanir, dokuma da kullanilacak ipler ise
kazanlarda boyanarak dokumaya hazir hale getirilmektedir. iplerin renklendirilmesinde dogal boyar
maddeler kullanilmakta bu boyar maddeler dagdan, yabandan veya bos arazilerden yani tamamen
dogadan elde edilmektedir. Bunun yani sira sebze, meyve ve bitki kokleri de yine iplerin
renklendirilmesinde kullanilmaktadir.

Aksaray yoresinde hali kilim dokumalarinda kullanilan iplerin elde edilmesinde tamamen insan
giicii el emegi kullanilirken zamanla insan giiciine olan ihtiya¢ azalmistir. Oncesinde ilkel sartlarda
elde edilen ipler koyunun sirtindan kirkilarak alinmasindan yikanmasina kadar, sonrasinda
cirpilmasindan egrilmesine ve boyama asamasinda dokuma yapanlar tek tek el ile yaparken
giinlimiizde bu durum degismistir. Koyunlarda yiinler alinirken dncesinde kirklik denilen makas
kullanilirken zamanla elektrikli tiras makinesi kullanilmistir. Iplerin temizlenmesini kadinlar
legende el ile yikayarak yaparken gilinlimiizde biiyiik yikama makinelerinde yapilmaktadir. Egirme
asamasinda ayak giicii ile ¢alisan ¢ikrigin yerini elektrikli ¢ikrik almistir. Bunlarin yam sira iplerin
elde edilmesinde artik el emeginin yerini neredeyse tamamen hazir iiretim ipler almaktadir.
Koyunlardan yiinler kirkildiktan sonra yiinleri kalitesine gore ayrimi yapilmakta daha sonra
istenilen kalinlikta ve incelikte ipler fabrikalarda daha kolay tiretilmektedir. Maliyeti de ucuz olan
bu ipler ¢ok fazla talep géormektedir. El ile egrilen iplerin hakettigi maddi degeri almamasi zamanla
egirme isleminin azalmasina zemin hazirlamistir. Egrilen ipler tek elden olmadig i¢in farkli kalinlik
veya incelikte olmasi hepsinin tek kalitede olmamasi ve dokumanin kalitesini diisiirmesi el ile
egrilen iplerin degerinin diismesine sebep vermis ve hazir iretim iplerin tiiketilmesinin
nedenlerinden biri olmustur.

Aksaray yoresi dokumalarinda kullanilan iplerinin elde edilmesinde kullanilan arag-gereclerde
zamanla degisim oldugu goriilmektedir. Gelisen teknoloji bu alanda olumsuz etkisi oldugu gibi
olumlu etkisi de oldugu goriilmektedir. Ornegin ¢ikriklar artik insan giiciiniin kullanilmadig
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elektrikli diizenle calismaktadir. Yine gelepleme isleminde ve ¢irpma isleminde de iiretilen makine
ve aparatlar dokuma iplerinin elde edilme siirecinde kolaylik saglamaktadir.
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